ARTICOLO A00213

SCHEDA TECNICA

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

E’ un adesivo ad elevata viscosità costituito da un singolo componente formulato per incollare vetro su vetro e vetro su metallo. Esso agisce  rapidamente per dare un incollaggio chiaro quando è esposto alla luce UV.

APPLICAZIONI TIPICHE

Gefix UV 213 è adatto per applicazioni che richiedono un polimero resistente e ad incollaggio rapido. Il Gefix 213 fornisce una tenuta medio – alta nell’incollaggio di vetro su vetro, vetro su metallo. Gli impieghi abituali includono gli ornamenti in vetro, l’assemblamento di gioielli e l’incollaggio di mobili in vetro e di displays.

PROPRIETA’








Valore

Tipologia chimica




Uretano acrilato estere

Aspetto






Chiaro

Gravità specifica




1.09

Viscosità cPs



gamma

5500 - 7500






Valore tipico
6500

Tenuta




N/mm2







Gamma





6 - 15





Tipica






10

Tempo di fissione


secondi

<3

Profondità dell’azione



(mm)
3

Indice di refrattarietà




1.4620 – 1.4720

Durevolezza





71 - 77

Punto luce       




(°c)
>100

Durata


20°c

mesi

12

Varietà di temperatura (°c)



da – 50 a + 130






MECCANISMO DI AZIONE

Il Gefix 213 è formulato per agire quando è esposto alla radiazione ultra – violetta di 365 nm. Per ottenere una sensazione di asciutto al tatto, l’adesivo dovrebbe agire in assenza di ossigeno o con radiazione ultra – violetta di 250 nm.

VELOCITA’ DI AZIONE VERSO L’INCOLLAGGIO

Il Gefix 213 è stato progettato per incollare accuratamente parti in vetro e in metallo. Il 213 può essere impiegato fino ad una profondità massima di 3mm.

VELOCITA’ DI AZIONE VERSO L’INTENSITA’

Il Gefix 213 può essere impiegato usando la luce solare. Tuttavia per un utilizzo ripetibile e controllato, dovrebbero essere impiegate lampade a raggi ultra – violetti. Le lampade con intensità più elevata forniranno velocità di azione più elevate. Il 213 dà un tempo di fissione di <10 secondi mW/cm2.

RESISTENZA TIPICA ALL’AMBIENTE

Resistenza al calore

Il 213 è adatto per l’utilizzo a temperature fino a 130°c.

A 130°c la tenuta dell’incollaggio sarà inferionre del 20% della tenuta a 21°c.

Periodi di esposizione agli agenti di calore

Il Gefix 213 mostra un’eccellente resistenza ai periodi di esposizione a fonti di calore. Normalmente l’esposizione al calore per un periodo prolungato si manifesta nell’agire totalmente su una qualsiasi resina che possa rimanere. Ciò ha l’effetto di aumentare la tenuta dell’incollaggio quando viene successivamente testata a 21°c.

Resistenza a solventi chimici

Gli adesivi a raggi UV Gefix mostrano un’eccellente resistenza chimica alla maggior parte degli oli e solventi inclusi gli alcolici, acqua alcolica di metile. Gli adesivi ad azione UV non sono consigliati per l’impiego con ossigeno puro o tracce cloridiche.

INFORMAZIONI GENERALI

Per una manipolazione sicura di questo prodotto consultare il materiale illustrativo dei dati tecnici. Gli adesivi ad azione UV agiscono solo quando esposti alla luce UV alla corretta lunghezza d’onda e a efficiente intensità. La velocità di azione può variare quando il bulbo della lampada UV opera.

INDICAZIONI PER L’UTILIZZO

Gli adesivi a raggi UV sono molto sensibili alla luce a raggi UV, tali misure devono essere prese per proteggere l’adesivo dall’esposizione alla luce Ultra – violetta della lampada, la luce artificiale e quella solare per prevenire azioni indesiderate.

Gli adesivi dovrebbero essere applicati sulle parti pulite ed asciutte. Una volta che l’adesivo viene applicato, le parti possono essere posizionate correttamente e poi esposte alle luce UV per iniziare l’azione. Assicurarsi che le parti siano pulite, asciutte e prive di olio o grasso. Applicare l’adesivo su una superficie, unire le parti ed esporre alla luce UV. Alternativamente, le parti possono essere assemblate e l’adesivo applicato intorno alla giunzione prima dell’azione , l’adesivo in eccesso può essere eliminato con alcol. Il prodotto può essere maneggiato e utilizzato dalla bottiglia. Sono praticabili anche sistemi di distribuzione per elevati volumi di applicazioni. I tubicini di alimentazione del sistema di distribuzione devono avere un colore nero, opaco – UV per evitare che l’adesivo agisca in essi. Prego contattare il Vostro rappresentante per ulteriori consigli sulle soluzioni di distribuzione.

IMMAGAZZINAMENTO

Conservare in un’area fresca lontano dalla luce diretta del sole. La refrigerazione a 5° fornisce un’ottima stabilità di conservazione.

ASPETTO

Le bottiglie di colore nero………………………….100gr, 250gr, 1Kg.

Sono disponibili all’ingrosso per l’utilizzo con sistemi di distribuzione.

INDICE DEI DATI

I dati qui contenuti possono essere riportati come gamma e/o valore tipo.

I valori sono basati come effettivi dati del test e sono verificati su base regolare.

ANNOTAZIONI 

Le informazioni qui contenute vengono prodotte in buona fede e sono ritenute affidabili ma solo come guida. La Gefix e i suoi agenti non possono assumersi responsabilità e carichi per i risultati ottenuti nell’utilizzo di questi prodotti da persone i cui metodi di impiego vanno al di fuori o oltre il nostro controllo. E’ responsabilità dell’utente determinare l’adattabilità di uno qualsiasi dei prodotti e dei metodi di utilizzo o di preparazione all’utilizzo menzionato nelle nostre schede tecniche e inoltre è responsabilità dell’utente  osservare e adottare tali precauzioni quali consigliabili per la protezione del personale e precisamente nella manipolazione e l’utilizzo di uno qualsiasi dei nostri prodotti.
Napoli 09/10/01

Oggetto: Classificazione di Qualità Intrinseca del Prodotto Articolo Codice 213


     Adesivo a Raggi Ultra Violetti Classe VI

Qualunque  prodotto  chimico  di   nuova  generazione  viene  progettato e  nasce  con caratteristiche tecniche specifiche  per  affrontare  tematiche  di  interesse  nel  mondo dell’industria o per  la  risoluzione  di  particolari. Non  sempre  tali  caratteristiche  si  sposano con il sempre maggiore interesse delle aziende e dei consumatori per il rispet to di parametri igienici ed ambientali. Per questo motivo  l’immissione in  commercio di  un  adesivo  che  unisce  alle  ottime  caratteristiche qualitative anche  una  elevata qualità dal punto di vista dell’igiene industriale ed  ambientale, è  un  evento di  ecce-    zionale importanza.

A dichiarare le pregevoli caratteristiche dell’adesivo è la USP, la più grande organizzazione internazionale operante nel campo di tali standard di qualità, ovvero la United States Pharmacopeial Convention, Inc. che ha valutato il prodotto adesivo sulla base delle severissime regole XXII edizione dei Biological Reactivity Tests, Sezioni 87 ed 88, per classificare il prodotto in base alla sua pericolosità, ed in particolare in base alla sua tossicità, il parametro di qualità intrinseco più difficile ad ottenere per un prodotto chimico.
Esistono diverse Classi di pericolosità che vanno dalla Classe I che identifica i prodotti più pericolosi e per cui occorre prendere in considerazione particolari misure precauzionali e protettive, alla Classe VI, che rappresenta la Classe più ambita dai prodotti di qualunque tipologia in quanto tali prodotti sono riconosciuti esenti da implicazioni tossicologiche, come il nostro prodotto 213.
La rigorosità delle prove effettuate dall’organismo USP è legata al fatto di essere uno degli Organi ufficiali di promozione e controllo della U.S. Food & Drug Administration, per cui il suo parere ufficiale, e non di parte, notorio per la sua rigorosità e giudizio.

 Ultimo aspetto da sottolineare, ma di certo non il meno interessante, è che la USP  non si è basata solo sulla composizione chimica del prodotto per tracciare il suo giudizio di insindacabile atossicità, ma ha compiuto una serie di test su cavie da laboratorio contemplando vari tipi di esposizione a concentrazioni notevoli del prodotto. Pur pregandoVi di non ripetere su di Voi deliberatamente l’esperimento, possiamo quindi dichiararVi che le cavie non hanno avuto alcuna manifestazione di tossicità, né di irritazione.

L’impatto positivo di tale prodotto nel mondo del lavoro è palese. Prima di tutto è la nostra stessa legislazione con riferimento sia all’articolo 8 del D.Lgs. n. 77/92 (che reca attuazione della direttiva 88/364/CEE in materia di protezione dei lavoratori contro i rischi da esposizione ad agenti chimici, fisici e biologici durante il lavoro), sia al D.Lgs. n. 277/91 (che reca attuazione delle direttive 80/1107/CEE, 82/605/CEE, 83/477/CEE, 86/188/CEE e 

88/642/CEE, in materia di protezione dei lavoratori contro i rischi derivanti da esposizione ad agenti chimici, fisici e biologici durante il lavoro).
Lo stesso importante D.Lgs n. 626/94 prescrive all’articolo 62 comma 1 che il datore di lavoro eviti o riduca l’utilizzo di prodotti chimici contenenti sostanze classificate come 
agenti potenzialmente cancerogeni sul luogo di lavoro in particolare sostituendolo con una sostanza che nelle condizioni in cui viene utilizzato non è nocivo alla salute e eventualmente alla sicurezza dei lavoratori. In tale caso il requisito, oltre ad essere palesemente soddisfatto, è anche CERTIFICATO da un organismo “SUPER PARTES”.

Per ogni altra indicazione relativa alla atossicità del prodotto, i clienti possono     

           far riferimento alla United States Pharmacopeial Convention Inc

                  12601 Twinbrook Parkway – Rockville, Md. 20852

Per copie dei tests effettuati, Vogliate contattarci.

All/to: Certificazione di Conformità 

CERTIFICATE OF COMPLIANCE

USP BIOLOGICAL REACTIVITY TESTS, IN VIVO

   




CLASSIFICATION VI

Test Article:       ADESIVO UV 213

USP Systemic Toxicity Study in the Mouse: The test article was prepared as indicated below and injected into mice. The saline, alcohol in saline, polyethylene glycol 400 and cottonseed oil extracts did not produce a significantly greater systemic reaction than the blank extractants.

USP Intracutaneous Toxicity Study in the Rabbit: The test article was prepared as indicated below and injected intracutaneously into rabbit. The saline, alcohol in saline, polyethylene glycol 400 and cottonseed oil extracts did not produce a significantly greater tissue reaction than the blank extractants.

USP Muscle Implantation Study in the Rabbit: The macroscopic reaction of the test article, implanted in rabbit muscle for 1 week, was not significant when compared to the USP negative control plastic.

The test article was prepared at a ratio of 60 cm2 :20 ml and extracted at 70°C for 24 hours. The test article extracts met the requirements of a USP Plastic Class VI.

